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Ao
Fundo Municipal de Saide de Itaidpolis
Itaiopolis — Santa Catarina

PREGAO ELETRONICO N° 03/2022

CONTRA-RAZAO A RECURSO INTERPOSTO PELA EMPRESA TRADE
MEDICAL COMERCIO DE MATERIAIS HOSPITALARES EIRELLI.

A Empresa LA DALLA PORTA JUNIOR LTDA, CNPJ 11.145.401/0001-56, com sede na Rua
Pascoal Gomes Librelotto, 20, na cidade de Santa Maria, Estado do Rio Grande do Sul, CEP 97065-290,
através do seu representante legal o Sr LUIS ALBERTO DALLA PORTA JUNIOR, RG 5089573843 ¢
CPF 016.047.580-58, vem, por meio desta, solicitar o indeferimento do recurso interposto pela empresa
acima citada.

RECURSO ADMINISTRATIVO

1. DOS FATOS

1.1 Conforme apresentado no recurso citado nos autos, a empresa Trade esta
alegando que o vencedor dos itens 08, 09, 12 e 13 da licitagdo L A DALLA PORTA JUNIOR
LTDA estda em desconformidade do edital ndo atendendo as NORMAS ABNT 14.056,
mostrando total desconhecimento das Lei das Normas ABNT 14.056 Ref. As especificagoes
das ataduras e da Norma ABNT 13.843 ref. As compressas de gaze.

1.2 A Empresa Trade com isso esta tentando desclassificar uma Empresa que
ofertou o melhor prego dentro do certame na intengdo de se beneficiar e vender o mesmo
produto com valor superior ao praticado no mercado, com isso acarretaria em onerar os
cofres publicos com os mesmos itens ganhos por nossa Empresa.

Itens 08 e 09 do Edital: Vejamos o que diz & Norma Brasileira ABNT 13.843, das
compressas de Gaze.

CT4000000 ZZ0Z/YEMATY SITCA0INAD “W'd

Rua Pascoal Gomes Librelotto, 20 - Parque Don Anténio Reis — CEP 97.065-290 - Santa Maria RS, FONE: 55 3025-9900
CNPJ: 11,145.401/0001-536 INSC, EST.: 109/0346767
E-mail: junimedsci@hotmail,
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Tabela 1 — Caracteristicas npc'_i:iﬂm de gaze de tecido plano

Caracteristicas Tipo | . Tipell - Tipo il Tipo IV Tipo V Tipo Wi
Densidade 8.8 10,8 12,8 15,7 17.6 19,6
(fiosfcm?)
Dimensdes - 7Hx | WO | 75y | T00x | 75x | WOX | 7.6% | WOX | 76x | 100x | 754 | 100x
fechada (cm) 5 100 4 i 10,0 15 10,0 7.5 10,0 75 10,0 75 10,0
Dimenstes - 15,0 x 22-)00! 150% | 200x | #50x | 200% | 150x | 200x | 150x | 200x | 160x | 200x
aberta (cm) 300 4 300 ‘ 40,0 30,0 40,0 0,0 40,0 30,0 40,0 w0 40,0
Massa por |
unidade (g)

0,7 11 08 1.3 1.0 1.8 12 23 1.5 27 15 28
Numero de 5 5 5 5 § 5 [ 5 -] 5 [ 5
dobras
Numero de 8 8 8 8 8 8 8 8 8 [ 8 B
camacas

Em momento algum fala na Lei que a medida precisa ser exata, conforme tabela
acima onde Diz as dimensdes minimos que devem ser atendidas, provando assim que as
amostras dos itens 8 e 9 apresentadas pela Empresa foram avaliadas e APROVADA da forma
correta por Vosso Municipio.

A Empresa Trade Medical Comeércio de Materiais Hospitalares LTDA, solicitou que
nossa Empresa fosse desclassificada dos itens citados acima, porém a mesma em momento
algum mencionou os fatos para este pedido.

A Empresa Trade com isso esta tentando desclassificar uma Empresa que ofertou o
melhor prego dentro do certame na intengéo de se beneficiar e vender os mesmos itens com
valor superior ao praticado no mercado, com isso acarretaria em onerar 0s cofres publicos
com 0s mesmos itens ganhos por nossa Empresa.

Itens 12 e 13 do Edital: Vejamos o que diz & Norma Brasileira ABNT 14.056 ref. A
regulamentagao das Ataduras.
Segue quadro com especificagdes das ataduras.

CI6000000 2202/ T84T STTDDINLT “Hi*
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Tabola 1 - Caractoristicas especificas

Largura Comprimento | Tipo | Tipo 1l Deformacao
am m Massa por unidade Massa por unidade %
¢} a9
40 1,80 8.8 120 50
6,0 1,80 133 18,0 50
8.0 1,80 178 24.0 50
10.0 1,80 218 30,0 50
12,0 1,80 26,0 36,0 50
15,0 1,80 azr 45,0 50
20,0 1,80 42,8 60,0 50
250 1,80 54,1 75,0 50
30,0 1,80 643 90,0 50

Vejamos abaixo o que diz nas normas ABNT sobre estes itens:

g v

5.3 Aceitagio o rejelgio

e

Vejamos o que diz no item 6.1.5 da Norma ABNT sobre tamanho maior do

apresentado na Tabela acima. :

“O resultado obtido deve ser igﬁal ou maior ao indicado na Tabela 1 e as

tolerancias devem estar conforme portaria n° 74 do INVETRO”

6.1.5 Exprossdo dos resultados

i

Portaria do INMETRO esta que foi citado pelo Representante da Empresa no dia da

cess3do do Pregdo, onde consta a porcentagem que € tolerado para menos nas Embalagens.

Todos os itens deste Pregdo foram avaliados por Servidor capacitado designado

pelo Municipio, entdo ndo cabe & alegagao que foram feitas as avaliagdes de forma indevida.

Questionamento este que partiu de uma Empresa defendendo somente seus

interesses proprios, e afim de vender estes itens com valor superior aos ganhos no Edital,
causando assim prejuizo ao municipio.

Rua Pascoal Gomes Librelotto, 20 — Pargue Don Antdnio Reis ~ CEP 97.065-290 — Santa Maria RS, FONE: 55 3025-9900
CNPJ: 11.145,401/0001-56 INSC, EST.: 109/0346767

E-mail: junimedsc@@hotmail.com
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Segue exemplo do Edital da Prefeitura de Sao Joaquim onde no descritivo do item
cita que sera aceito com variagao de até 5% conforme consta na Portaria n° 74 do INMETRO.

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE DE SAO JOAQUIM
RELATORIO: RELAGAO DOS ITENS DA LICITAGAO

PREGAO PRESENCIAL
Nr.: 3/2022 - PR

CNPJ: 17.932.766/0001-07
RUA DOMINGOS MARTORANO, 1
CEP: 88600-000 - S50 Joaquim SC

Telefone: (49) 2032-3888

Data do Processo:

Processo Administrativo!

22/03/2022

B/2022

ANEXO |
RELACAO DOS ITENS DA LICITAGAO

Atadura de crepom 08cmx1,8cm - Atadura de crepom
08crmx1,8cm,Atadura de crepom medindo 13 fios/cm2 08cm
de largura por 1,80m em repouso de comprimento
| (aceitando variagao de até 5%) ABNT [confeccionada em
Tecido com no minimo 90% de algodao, fios de alta torgao,
possuindo bastante elasticidade no sentido longitudinal,
enroladas sobre si mesmas, aparéncia uniforme, bordas
devidamente acabadas, isenta de rasgos, impurezas, fiapos
e quaisquer outros tipos de defeitos que possam afetar seu
desempenho durante o uso. Embaladas individuaimente,
pacote com 12 unidades. Apresentar juntamente com a
proposta registro do produto no ministério da saude
(anvisa) & amoslra.

8.100,000 UN

Segue Comparativo demonstrando os Valores que seriam onerados os cofres
publicos com os mesmos itens ganhos e APROVADOS por nossa Empresa.

item Valor L A Valor Trade Valor pago a mais caso
sejamos desclassificados

8 RS 23,03 RS 37,50 RS 44.567,60

9 RS 44,00 RS 62,30 R$ 9.150,00

12 RS 8,99 RS 13,20 RS 7.578,00

13 RS 18,00 RS 27,00 RS 9.000,00

Total do Valor que seriam onerados os Cofres Publico R$ 70.295,60

Na tabela acima, fica claro, a grande diferenca de valores por um mesmo produto

ofertado por nossa empresa, trazendo assim como ja citado acima prejuizo para o Municipio.

Rua Pascoal Gomes Librelotto, 20 — Parque Don Anténio Reis ~ CEP 97.065-290 - Santa Maria RS, FONE: 55 3025-9900

CNPJ: 11.145.401/0001-56 INSC, EST.; 109/0346767
E-mail: junimedsci@hotmail.com
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L A Dalla Porta Junior Ltda

2. DO REQUERIMENTO

2.1 Que sejam mantidas as decisdes preconizadas no certame e que mantenha a
classificacdo da empresa L A DALLA PORTA JUNIOR LTDA para os itens 08,09,12e 13 em

que se sagrou vencedora.

Santa Maria, 11 de maio de 2022.

a fecoal G. Librelatto, 20
Pg. Dom Antonio Reis

CEP 97065-290
L_ SANTAMARIA - RS _I

Rua Pascoal Gomes Librelotto, 20 — Parque Don Anténio Reis — CEP 97.065-290 — Santa Maria RS, FONE: 55 3025-9900
CNPJ: 11,145.401/0001-56 INSC, EST.: 109/0346767

E-mail: junimedse@hotmail.com
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ABNT NBR 13843:2009

Prefacio

A Associagao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) é o Foro Nacional de Normalizagédo. As Norma
cujo contetdo & de responsabilidade dos Comités Brasileiros (ABNT/CB), dos Organismos de |
Setorial (ABNT/ONS) e das Comissdes de Estudo Especiais (ABNT/CEE), séo elaboradas por C
Estudo (CE), formadas por representantes dos setores envolvidos, delas fazendo parte: produtores, ¢
e neutros (universidade, laboratério e outros).

Os Documentos Técnicos ABNT so elaborados conforme as regras das Diretivas ABNT, Parte 2.

A Associagdo Brasilelra de Normas Técnicas (ABNT) chama ateng@o para a possibilidade de que
elementos deste documento podem ser objelo.de direito-de patente. A ABNT ngo deve ser
responsavel pela identificago de quaisquer direitos de patentes.

A ABNT NBR 13843 fol elaborada.no Comitg Brasileiro de Téxtels e do vestuario (ABNT/CB-17), pe
de Estudos de Artigos Téxteis para Uso Odonto-Médico-Hospitalar (CE-17:800.01). O Projeto circulou
Naclonal conforme Edital n° 08, de 13.08.2008 a 13.10.2008, com o nimero de Projeto ABNT NBR 1384

Esta segunda edigio cancela e substitui a edigéio anterior (ABNT NBR 13543:2003). a qual foi 1
revisada. ) ; 3 ;

O Escopo desta Norma em inglés é o se_gujnfg: o
Scope

This Standard specifies rh'éf!,‘ equirements a”d -metﬁods of Fgﬁéérsaf of the gau;;é compress, made sta
fabric classified in type | and type Il and specified in ABNT NBR 13841..

iv © ABNT 2009 - Todos os d
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NORMA BRASILEIRA ABNT A

Artigos téxteis hospitalares — Compressa de gaze — Requisitos
de ensaio

1 Escopo

Esta Norma especifica os requisitos e métodos de ensaio da compressa de gaze, confeccionadz
classificado em tipo | e tipo |1, especificado na ABNT NBR 13841.

2 Referéncias normatlvas

Os documentos relacionados a seguw SED. lndlspensévens é apincacao deste documento. Para re
aplicam-se somente as edigdes citadas, Para referéncias néo datadas, apllcam-se as edigdes
referido documento (incluindo emendas). : ;

Portaria n® 01 de 07!01!1998 do INMETRO Inst.vtuto Nac!onal de Metrofog!a Normalizagdo e Q
- Regulamento Técmco Metm!dg:co

Portaria n° 74 de 25:'05/1 995 do INMETRO Insﬁturo Naclona! de Matrolog{a. Normalizaggo e Qu
- Regulamento Técnlco Metrolégfco

Resolugdo - RDC n° 185 de 22!10!2001 da ANVISA Agénc:a Nacronar de: Vlgﬂancia Sanitéria

Resolugdo n° 02 de 06!05!2008 do CONMETRO Consalho Nacional de Metmlogfs, Normaliz
Industrial - Regulamento Técnlco de Etiquetagem de Produtos Téxtels

Portaria n° 157 de 19!08/2002 do INMETRO lnstrtuto Nac:ona! de Metro!ogra, Normalizagdo e Q

Resolugdo n® 2605 de 11.'08/2006 da ANVISA L:s!a da pmdufos médrcos enquadrados co
proibidos de ser reprocessado

Resolugdio n® 2606 de 11/08/2006 da ANVISA, Difséi:iies para elaboragéo, validagéo e implante
de processamento de produlos médicos

‘ABNT NER 5426:1985, Planos de amostragem e procedimentos na inspegdo por atributos — Pro
ABNT NBR 5429:1985, Planos de amosiragem e procedimentos na inspegao por varidveis — Prt

ABNT NBR 13841: 2009, Artigos téxteis hospitalares — Tecido de gaze hidréfila purificada — Re
de ensaios

ABNT NBR ISO 139:2008, Téxteis — Atmosferas-padrdo para condicionamento e ensaios

ISO 11737-2:1998. Sterilization of medical devices -- Microbiological methods — Part 2: Tests of
in the validation of a sterilization process.

© ABNT 2009 - Todos os direitos raservados
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3 Termos e definigdes

Para os efeitos deste documento, aplicam-se os seguintes termos & definigbes.

31

compressa de gaze

tecido 100 % algoddo ou misto, derivado de celulose em até 50 %, de baixa densidade de fios, inodo
com cinco dobras e oito camadas. Apresenta-se estéril ou néo estéril, com ou sem elemento radiopac
fixado ao seu corpo

3.2

elemento radiopaco
material inécuo, Impregnado com um minimo de 55 % de sulfato de bério, que apresenta radiopacidac

4 Requisitos

4.1 Processos de fabrlcagéﬁ;

Os processos de fabricagéd}'"'erhboié*sejarh condicionados pela natureza dos equipamentos disy
fabricante, devemn assegurar & compressa de gaze em cér_aformidadej:cq'm os requisitos desta Norma.

nesta Norma.

NOTA O fabricante & o responsavel pela produgao da compressa de gaze de acordo com as caracteristicas

s

Tabela 1—caracteristicas esp&clﬂeas de gaze de tecido plano

Caracteristicas Tipol | Tipoll | Tipo Il Tipo IV Tipo V
Densidade 838 T i 5 G T 176
(fiosfem?) PR
Dimensdes - 76x | 100% | 75% | 100X | 75% | 100%x | 75x [ 100x | 76x | 100x
fechada (cm) 75 | 00 | 75 | 100 | 75 | 100 | g5 | 100 | 75 | 100
Dimensoes - 150% | 200x% | 150 | 200x | 150x | 200x | 150x | 200x | 150% | 200x
aberta (cm) 300 | %9 | 300 | 400 | 300 | 400 | 300 | 400 | 300 | 400
Massa por
unidade (g)

0,7 11 08 13 1,0 1,8 1,2 241 15 27
Numero de 5 5 ] 5 5 5 b 5 5 5
dobras
Namero de 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
camadas

2 ® ABNT 2009 - Todos os ¢
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ABNT NI

4.3 Massa por unidade

4.4 Numero de dobras e nimero de camadas

4,41 Acompressa de gaze deve ser dobrada conforme indicado na Figura 1 para gazes de teci

5x30cm
L compressa aberia

59 dobra

ou dobra final

-‘\\

Figura 1 — Compressa de gaze de tecido plano

4.4.2 O numero de dobras e o numero de camadas da compressa de gaze de tecido plano dev
indicados na Tabela 1.

4.5 Esterilizagao

No caso de produtos estérels, a esterilizagio deve ser comprovada através das provas de esterili
conforme 1SO 11737-2.

4.6 Acondiciohamento

A compressa de gaze deve ser acondicionada de modo que sua integridade seja garantida, de
manuseios normais, @ umidade e ao transporte.

© ABNT 2009 - Todos os diteitos reservados
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4.7 Fornecimento

471 A compressa de gaze deve ser fornecida estéril ou ndo estéril, com ou sem elemento radiop:
manchas, impurezas, fiapos, rasgos e furos.

4.7.2 A compressa de gaze para uso cirdrgico deve conter elemento radiopaco atravess:
comprimento da gaze.

4.7.3 A compressa de gaze pode ser submefida a processos de esterilizagdo por vapor satur
etileno ou raio-gama.

5 Amostragem

5.4 Condigdes de inspegédo

5.1.1 No recebimento do lote da comprGSS . de gaze cornpeta a0 comprador a responsabilidade pe

5.1.2 Ainspegao pode ser felta d:retamenta p9|0 comprador ou por entsdade por ele autorizada.

5.2 Retirada de amostras

A retirada de amostras’ para ensalos ea avaliac;éo das caracterishcas devem ser efetuadas
ABNT NBR 5426 ¢ ABNT! NBR 5429. e !

5.3 Aceitagéoe reje[géo

O lote deve ser aceito se os resultados da mspegﬁo atenderem aos critérios delermmados pelas ABI
e ABNT NBR 5429, para 0 NQA (nivel de qualidade aceitdvel) previamente acordado entre as partes

6 Métodos de ensaio

6.1 Dimensbes

Este método de ensaio determina as dimensdes {iéi‘&jﬁi’é e cbrribﬁmento) da compressa de gaze.
6.1.1 Materlais

a) superficie plana e horizontal, de dimensdes néo inferiores as dimensdes do corpo-de-prova.

b) escala metdlica com graduagdo em milimetros e comprimento n&o Inferior as dimensdes do cor
ser ensaiado.

6.1.2 Preparagéo do corpo-de-prova

6.1.2.1 Condicionar o corpo-de-prova conforme a ABNT NBR 1SO 139.
6.1.2.2 Cada compressa de gaze é um corpo-de-prova.

6.1.3 Procedimento

6.1.3.1 Abrir o corpo-de-prova, sem tensfio, sobre uma superficie plana e horizontal, T
instrumento de medida sobre a gaze com o objetivo de assentar pregas e dobras.

4 © ABNT 2009 - Todos os d
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6.1.3.2 Medir a dimensdo do corpo-de-prova em no minimo quatro pontos, distribuidos 20 Ic
prova.

6.1.3.3 Realizar o ensalo nas duas diregBes (largura e comprimento) do corpo-de-prova.
6.1.4 Expressao dos resultados

Calcular a média para cada diregéo (largura e comprimento) do corpo-de-prova.

6.2 Massa por unidade

621 E determinada pelo uso de balanga com preciséo de 0,1 g.

622 Cadacompressa de gaze é um corpo-de-prova.

7 Rotulagem e embalagem ¥

7.1 A compressa de gaze estérll deve ser. acondicionada de modo que sua esterilidade s
contaminagdo, devendo resistir aos manuselos normais, considerando que esses sejam exec

correta.

7.2 Para a compressa de gaze néo estéril, deve ser usada eﬁitiaiager:g}'que permita complet:
agentes externos. SR : S

7.3 Cada embalagem de compressa de gaze deve conter, de ma’n:::aira legivel, fixada em seu ¢«
conforme RDC n° 185 de 2001 da ANVISA, Resolugdo n°® 02 de 2008 do CONMETRO, Portaria r
INMETRO e as seguintes Informagdes adicionais referentes a uso tnico Resolugéo n® 2605 e

ANVISA: i 1y j

a)  nimero de dobras & numero de camadas;

b) indicago da presenga do: elemento radiopaco;

¢) os dizeres: “Produto de uso ﬂhigg'f '_! “Destruir apdés o u"so“. para 'e'mbalagem da compressa

d) os dizeres: “Nao estéril’; “Produto uso Uinlco” & “Destruir apos o uso”, para embalagem
gaze ndo esteril.

T4 A embalagem deve ser transportada de tal forma que néo venha a danificar sua estru

‘Deve ser estocada em local arejado, protegido de grandes variagbes de temperatura e sujeira en

7.5 A compressa de gaze estéril nfo pode ser ulilizada se sua embalagem estiver vio
danificada.

@ ABNT 2009 - Todos os direitos reservados
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Prefacio

1 Objetivo

A ABNT — Associagdo Brasileira de Normas Técnicas — & o Férum Nacional de Normalizagdo, As Normas Brasileiras, cujo
contetido é de responsabllidade dos Comités Brasileiros (ABNT/CB) e dos Organismos de Nommalizagdo Selorial
(ABNT/ONS), sdo elaboradas por Comissaes de Estudo (CE), formadas por representantes dos setores envolvidos, delas
fazendo parte: produtores, consumidores e neutros (universidades, laboratorios e outros).

Os Projetos de Norma Brasileira, elaborados no ambito dos ABNT/CB e ABNT/ONS dirculam para Consulta Publica entre
os associados da ABNT e demals interessados.

Esta Norma especifica os requisitos e métodos de ensaio da atadura de crepom.

2 Referéncias normativas

As normas relacionadas a seguir contdm disposigdes que, ao serem citadas neste texio, constituem prescrigbes para esta
Norma. As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagéo. Como toda norma esta sujeita a revisdo,
recomenda-se aqueles que reallzam acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as edigbes mais
recentes das normas citadas a seguir. A ABNT possui a informagao das normas em vigor em um dado momento,

Portaria n° 01 de 07/01/1998 do INMETRO - Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagao e Qualidade Industrial
Porlaria n° 74 de 25/05/1995 do INMETRO - Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagao e Qualidade Indt.;strial
Portaria n® 15“! da 19/08/2002 do INMETRO - Instituto Nacional de Metrologia, Normalizag&o e Qualidade Industrial
Resolugdo - ROC n° 185 de 22/10/2001 da ANVISA - Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria

Resolugio n® 02 de 31/12/2001 do CONMETRO - Conselha Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - Regulamento Técnico de Etiquetagem de Produtos Téxtels
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NBR 5426:1985 - Planos de amostragem e procedimentos na inspegdo por atributos - Procedimento
NBR 5429:1985 - Planos de amostragem e procedimentos na inspegao por variaveis - Procedimento
NBR B428:1984 - Condicionamento de materiais l&xteis para ensaios - Procedimento

3 Definigdes

Para os efeitos desta Norma, aplicam-se as seguintes definigdes:

3.1 atadura de crepom: Atadura constituida de uma faixa continua de tecido com propriedades eldsticas.

3.2 deformagiio da atadura de crepom: Percentual de alongamento permanente ou residual da atadura de crepom apos
aplicagéo de 70% da forga de ruptura.

L H

4 Requlsitos
4.1 Processos de fabricagdo

Os processos de fabricagio, embora sejam condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis pelo fabricante,
devem assegurar a atadura de crepom a conformidade com os requisilos desta Norma.

NOTA - O fabricante & o responséavel pela produgio da atadura de crepom de acordo com as caracteristicas estabelecidas nesta Norma.
4.2 Acondiclonamento

A atadura de crepom deve ser acondicionada de modo que sua integridade seja garantida, devendo resistir aos manuseios
normais, @ umidade e ao transporte.

4.3 Fornecimento

4,3.1 A atadura de crepom deve ser fomecida enrolada em si mesma, estéril ou ndo estéril, com largura e comprimento
predeterminados, classificada em tipo | e tipo Il, conforme a tabela 1.

4.3.2 A atadura de crepom deve apresentar uma aparéncia uniforme, isto é, sem rasgos, impurezas, fiapos e quaisquer
outros tipos de defeitos que possam afelar seu desempenho durante o uso.

4.3.3 A atadura de crepom nao deve apresentar enrolamento desalinhado nem emendas.
4.3.4 A atadura de crepom deve ser confeccionada de forma a n&o permitir o desfiamento dos fios nas laterais.
4.4 Caracteristicas
4.4.1 Construgdo
a) tecido plano;
b) tecido de malha.
4.4,2 Matéria-prima
a) natural celuldsica;
b) artificial;
c) sintética.
4.4.3 Composigio
a) 100% pura;
b) mistas.
5 Amostragem
5.1 Condigdes de inspec¢do
5.1.1 No recebimento do lote de atadura de crepom, compete ao comprador a responsabilidade pela inspegdo.
5.1.2 A inspegdo pode ser feita diretamente pelo comprador ou por entidade por ele autorizada.
5.2 Retirada de amostras

A relirada de amostras para ensaios e a avallag@io das caracteristicas devem ser efetuadas conforme as NBR 5426 e
NBR 5429,

IR T

5.3 Aceitagdo e rejeigdo

ly.
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6 Métodos de ensaio
6.1 Dimensdes
6.1.1 Principio
Esle mélodo de ensaio determina as dimensodes (largura e comprimenlto) da atadura de crepom.
6.1.2 Materiais
a) superficle plana e horizantal, de dimensdas néo Inferiores & do corpo-de-prova;

b) escala metalica com graduagdo em milimetros e comprimento r.do inferior as dimensdes do corpc-ae-prova a ser
ensaiado.

6.1.3 Preparagido do corpo-de-prova

Condicionar o carpo-de-prova conforme a NBR 8428,

Cada wwd&p@a éuma al-adura de crepom.

6.1.4 Procedimento

Abrir o corpo-de-prova, sem tens&o e livre de dobras, sobre uma superficie plana e horizontal,

Medir a dimensao do corpo-de-prova em no minimo quatro pentos, distribuidos ao longo do corpo-de-prova.
Realizar o ensaio nas duas diregdes (largura e comprimento) do corpo-de-prova.

6.1.5 Expressdo dos resultados

i

6.2 Massa por unidade

E delerminada pesando cinco corpos-de-prova em ba
prova deve ser igual ou maior ao indicado na tabela 1

No caso de reprovagéo de um corpo-de-prova, repelir o mélodo de ensaio.

Cada corpo-de-prova & uma atadura de crepom,

7 TR
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6.3.1 Principio ) ‘a0 5 4"4, A
fe(,‘\ 06- C_;’:? < ¢
Este método de ensaio determina a deformag8o da atadura de crepom. '94",.-,\_ )?ls ‘54‘
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6.3.2 Aparelhagem P

Dinamémetro com velocidade de deslocamento da garra mével de 50 mm/min + 5 mm/min.
6.3.3 Preparagio dos corpos-de-prova
Preparar dez corpos-de-prova nas dimensdes de 150 mm de comprimento pela largura apresentada da atadura de crepom.

No caso de as garras do dinamémetro serem inferiores & largura apresentada pela atadura de crepom, cortar o corpo-de~
prova até o minimo de 40 mm, preferencialmente na largura total da garra.

6.3.3.1 Marcagiio sobre o corpo-de-prova

Tragar duas linhas no senlido da largura, distanciadas em 100 mm e equidistantes das extremidades do corpo-de-prova,
conforme figura 1.
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100 mm

Figura 1 - Marcagio do corpo-de-prova
6.3.4 Procedimento
6.3.4.1 Determinagdo da forga de ruptura
Ajustar a distancia inicial entre garras para 100 mm £ § mm.
Fixar o corpo-de-prova nos mordentes das garras do dinambmelro.
Determinar a forga de ruptura, considerando a velocidade de deslocamento de 50 mm/min £ 5 mm/min,
Repelir este procedimento para mais quatro corpes-de-prova.
Calcular a forga de ruptura média.
Calcular 70% da forga de ruptura média que ser4 a forga de determinagéo da deformagéo.
6.3.4.2 Determinagdo da deformagdo
Fixar o corpo-de-prova nos mordentes das garras do dinamdmelro.
Acionar o dinamdmetro até atingir a forca de determinagdo da deformagao (70% da forga de ruptura).
Retirar o corpo-de-prova das garras,
Deixar em repouso sobre uma superficie plana e horizontal, sem dobras e sem rugas, por um periodo de 10 min £ 1 min,
Efetuar a medigdo entre as marcas.
Repetir este procedimento para mais nove corpos-de-prova,
6.3.5 Expressio dos resultados

% Deformagdo = %5’-'100

Calcular a deformagdo pela equacgéo:
Onde:
Li & o comprimento Iniclal das marcagdes do corpo-de-prova, em centimetros;
Lf & o comprimento final das marcagdes do corpo-de-prova, apés repouso, em centimetros;

% Deformacgéo é a deformagdo, em porcentagem.
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Calcular a deformagfio média pela equagao:

. L% Deformagéo

Def m
eformagéo B

Onda:
% Deformagéo é a deformagao, em percentual;
Deformagéo m é a deformagdo média, em percentual.

O resultado obtido deve ser igual ou menor ao indicado na tabela 1.

Tabela 1 - Caracteristicas especificas

Largura Comprimento Tipo | Tipo ll Deformagao
cm m Massa por unidade Massa por unidade %
g 9
4,0 1,80 8,8 12,0 50
6,0 1,80 13,3 18,0 50
8,0 1,80 17.8 24,0 50
10,0 1,80 21,8 30,0 50
12,0 1,80 26,0 36,0 50
15,0 1,80 32,7 45,0 50
20,0 1,80 42,8 60,0 50
25,0 1,80 54,1 75,0 50
30,0 1,80 64,3 90,0 50
7 Embalagem

A atadura de crepom deve ser embalada de maneira a assegurar a integridade do produto, garantindo sua prolegdo quanto
4 acao de agentes externos.

7.1 Identificagdo

Cada embalagem de atadura de crepom deve conter, de maneira legivel, fixada em seu corpo, identificagéo conforme
Resolugdo RDC n® 185 da ANVISA, Resolugdo n® 02 do CONMETRO e Portaria n® 157 do INMETRO.

7.2 Transporte e armazenamento

Por se lratar de um produto sensivel 4 ag3o de agentes externos (umidade, poeira, etc.), deve ser fransportado e
armazenado em local fresco, seco e livre da agao de agentes externos.




